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Servomoteur d' assistance pneumatique au freinage et systeme comportant 
un maitre-cylindre solidarise a un tel servomoteur 

La presente invention se rapporte principalement a un servomoteur d'assistance 
pneumatique au freinage et a un systeme comportant un maitre-cylindre solidarise a un 
tel servomoteur. 

Un premier type de servomoteur cT assistance pneumatique au freinage connu comporte 
une enveloppe muni d'une premiere et d'une seconde coquilles serties Tune a l'autre de 
maniere etanche par leur extremite radialement externes. Les coquilles sont realisees en 
tole d acier emboutis. 

De plus le servomoteur est associe a un maitre-cylindre montee fixe par rapport au 
servomoteur au moyens d'une bride venue de matiere avec le corps du maitre-cylindre. 

De maniere connue, la bride du maitre-cylindre est pince entre une face exterieur de 
enveloppe du servomoteur et un ecrou visse sur une extremite filetee en saillie de 
1 enveloppe du servomoteur. 

Cependant comme il est souhaitable de solidariser le maitre-cylindre et le servomoteur 
avant montage dans le compartiment moteur, il faut que cette etape supplemental soit 
rapide et simple. 

De plus, afin d'assurer une rigidite suffisante de l'enveloppe qui est soumis a de fortes 
contramtes du fait des fortes variations de pression, l'epaisseur de la tole est 
relativement epaisse et augmente le poids du servomoteur. Or les constructeurs 
automobi es cherchent a reduire le poids de chacun des composants d'un vehicule 
automobile afin par exemple de reduire la consommation de celui-ci. 

Pour remedier a ce probleme, il est connu un deuxieme type de servomoteurs munis de 
renforts relmnt selon 1 axe du servomoteur la premiere a la seconde coquilles afin de 
permettre de reduire l'epaisseur de la tole employee pour la fabrication des coquilles 
tout en conservant la rigidite de Tenveloppe du servomoteur classique. 

Cependant les tirants actuels sont complexes a mettre en place et augmentent par 
consequent le temps de montage du servomoteur et par la meme le prix de revient de 
ceiui-ci. bt le gain de poids obtenu reste a ameliorer 

Les tirants permettent egalement de fixer le servomoteur a la paroi dite tablier, separant 
e compartment moteur du compartiment passager. Une premiere extremite 
longitudinale filetee du tirant traverse le tablier par un orifice prevu dans celui-ci et est 
sohdanse a celui-a par un ecrou monte par le compartiment passager. Le tirant permet 
sTleTirant ^ ^ maitre " Cylindre au servomoteur au moyen d'un ecrou v 1S se 

r D e £ mn.t S ^ le ^ ** fT&in ^- » P eut are "^cessaire de 

emplacer le maitre-cyhndre. Or le mode de fixation actuel oblige a separer eealement 
le servomoteur du tablier. 

Le brevet US 5,410 1 880 prevoit un servomoteur a tirant, muni d'une premier manchon 
solitaire de la coqmlle du servomoteur oriente du cote du montage du maitre-cylindre, le 
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manchon etant muni sur sa peripheric exterieure d'un filetage cooperant avec un ecrou 
venant pined la bride du maitre-cylindre contre ladite coquille du servomoteur. 
Le tirant etant monte dans le manchon Ainsi pour separer le maitre-cylindre du 
servomoteur il suffit de devisser P ecrou et il n'est pas necessaire d'enlever le tirant et 
5 done de desolidariser le servomoteur du tablier. 

Cependant cette solution est couteuse du fait de la necessite de solidariser de maniere 
etanche un premier manchon a une coquille du servomoteur. De plus le manchon et 
p ecrou sont tout deux en acier afm de supporter les contraintes de traction applique par 
10 la bride du maitre-cylindre. Par consequent le gain de poids reste modeste. De plus la 
fixation du maitre-cylindre au servomoteur avant le montage dans le compartiment 
moteur s'effectue par un systeme vis-ecrou long a mettre en ceuvre. 

C'est par consequent un but de la presente invention d'offrir des moyens pour 
1 5 solidariser un servomoteur a un maitre-cylindre de maniere simple et rapide. 

Cest egalement un but de la presente invention d'offrir un servomoteur de poids reduit. 

C'est egalement un but de la presente invention d'offrir un servomoteur muni de tirants 
20 de conception simple et de montage simplifie. 

Cest egalement un but de la presente invention d'offrir des moyens pour solidariser un 
servomoteur a un maitre-cylindre permettant une separation du maitre-cylindre du 
servomoteur sans avoir a desolidariser le servomoteur du tablier d'un vehicule 
25 automobile, 

Ces buts sont atteints par un servomoteur muni d'une premiere et d ; une seconde 
coquilles , ladite premiere coquille etant muni de moyens d'encliquetage solidarisant 
une bride d'un maitre-cylindre au servomoteur. 

30 

Dans le cas d'un servomoteur muni de moyens pour rigidifier Penveloppe du 
servomoteur reliees selon Paxe du servomoteur comportant au moins deux tirants, 
lesdits moyens d'encliquetage sont portes par les moyens pour rigidifier Penveloppe du 
servomoteur. 

35 

En d'autres termes une extremite du moyen pour rigidifier Penveloppe, comporte au 
moins un element elastique de maniere radiale, s'effa9ant lors du passage dans un 
orifice de la bride et reprenant sa position initiale pour former butee d' arret au moins 
provisoire pour la bride. 

La presente invention a pour avantage de fournir un nombre de pieces reduit, et par 
consequent un prix de revient faible. 

La presente invention a egalement pour avantage de ne pas necessiter d'outils speciaux 
pour solidariser le maitre cylindre au servomoteur. 

La presente invention a principalement pour objet un. servomoteur d ; assistance 
pneumatique au freinage comportant une enveloppe d'axe longitudinal, formee par une 
premiere et une seconde coquilles, et defmissant un volume interieur di\ise par une jupe 
50 mobile en une premiere chambre a basse pression et en une seconde chambre a pression 
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variable, une valve trois voies actionnee par une tige de commande et mettant en 
communication la chambre avant et la chambre arriere au repos et lors d'une phase de 
freinage interrompant la communication entre la chambre avant et la chambre arriere et 
alimentant la chambre arriere en fluide pneumatique a haute pression ; ledit servomoteur 
comportant egalement au moins un moyen pour solidariser un maitre-cylindre audit 
servomoteur, avantageusement deux moyens pour solidariser un maitre-cylindre audit 
servomoteur caracterise en ce que lesdits moyens permettent l'accrochage par 
encliquetage du maitre-cylindre au servomoteur. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que 
lesdits moyens component des partes solidaires d'un second manchon solidaire du 
servomoteur et s'etendant de maniere radiale vers I'exterieur dudit second manchon. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que les 
15 dites partes sont deformables plastiquement de maniere radiale pour penetrer dans un 
passage pratique dans une bride du maitre-cylindre lors de 1'operation d'accrochage du 
maitre-cylindre sur le servomoteur et pour reprendre leur position initiale lorsque que 
1'operation d'accrochage est terminee. 

20 La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que 
lesdiles pattes sont reparties regulierement de maniere angulaire, avantageusement au 
nombre de deux diametralement opposees. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce qu'il 
2d component au moins un second manchon solidaire de. la premiere coquille de 
1 enveloppe du servomoteur. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que le 
second manchon est monte solidaire d'un element d'entretoise dispose entre la premiere 
30 et la seconde coquilles du servomoteur et d'axe longitudinal parallele a 1'axe du 
servomoteur. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que 
^ 1 element d'entretoise dans lequel est monte le second manchon par 1' intermediate d'un 
o5 orifice pratique dans la premiere coquille, est de forme tubulaire. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que 
1 element d'entretoise comporte des elements annulaires, a une premiere et a une 
seconde extremites longitudinales en appui contre les faces interieures. des premiere et 
4(J des seconde coquilles. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que 
lesdits elements annulaires, sont des collerettes rapportees aux premiere et seconde 
extremites, de l'element d'entretoise. 

45 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que le 
servomoteur comporte un moyen d ! indexation angulaire du servomoteur par rapport a 
un tabher d un vehicule automobile solidaire de la seconde coquille du servomoteur 
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La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caractense en ce que les 
moyens d" indexation ajieulaire sont formes par une extremite longitudmale d'un 
premier manchon en saillie de la secondc coquille vers Pexterieur de Penveloppe du 
servomoteur. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caractense en ce que le 
premier manchon est solidaire de P element d'entretoise. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caractense en ce que les 
premier et second manchons, sont mont.es a force dans P element d'entretoise. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que les 
premier et second manchons component des rainures longitud males, en saillie sur leur 
peripheric exterieure cooperant a force avec la surface interieure de P element 
d'entretoise tubulaire. 

La presente invention, a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que le 
premier et le second manchons sont realises en thermoplastique. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que les 
premier et second manchons, component des moyens isolant de maniere etanche 
Pinterieur du servomoteur de Penvironnement exterieur. 

La presente invention a egalement pour objet un servomoteur caracterise en ce que les 
moyens d : etancheites sont realises en thermoplastique elastomere. 

La presente invention a egalement pour objet un systeme de freinage comportant un 
maitre-cylindre muni d'une bride percee de passages diametralement opposes et d'un 
servomoteur pneumatique au freinage caracterise en ce que ledit servomoteur est un 
servomoteur selon la presente invention et en ce que les passages pratiques dans la bride 
cooperant avec les moyens d'accrochage par encliquetage permettent Pencliquetage du 
maitre-cylindre sur le servomoteur. 

La presente invention a egalement pour objet un systeme de freinage caracterise en ce 
qu'il est solidarise a un tablier d 5 un vehicule automobile au moyen de tirants monte 
dans les premier et second manchons, et P element d'entretoise de maniere a etre 
debouchant de part et d'autre du servomoteur selon Paxe longitudinal. 

La presente invention a egalement pour objet un systeme caracterise en ce que le tirant 
comporte a une premiere et une seconde extremite longitudinales un premier et un 
second filetages cooperant avec un premier et un second ecrous, ledit premier ecrou 
pennettant la fixation du servomoteur au tablier et le second ecrou rigidifiant 
Penveloppe du servomoteur et confirmant la fixation du maitre-cylindre au 
servomoteur. 

La presente invention a egalement pour objet un systeme caracterise en ce que le second 
ecrou comporte des moyens de rupture des pattes du moyen d'accrochage par 
encliquetage lors du serrage du second ecrou sur le tirant. 
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La presente invention a egalement pour objet un systeme caracterise en ce que les 
moyens de rupture comportent au moins une rampe pratiquee sur une face de P ecrou en 
contact avec la bride du maitre-cylindre et orientee de maniere a ce que la profondeur de 
ladite rampe diminue lors du serrage du second ecrou. 

La presente invention sera mieux comprise a Paide de la description qui va suivre et des 
figures en annexe sur lesquelles Pavant et Parriere correspondent respectivement a la 
gauche te a la droite des dessins, et pour lesquelles : 

- La figure 1 est une vue en coupe partielle d'un systeme servomoteur et maitre- 
cylindre selon la presente invention lors d'une premier etape de montage ; 

- La figure 2 est une vue en coupe partielle d'un servomoteur selon la presente 
invention ; 

- La figure 3 est une vue en coupe partielle du systeme de la figure 1 lors d'une 
deuxieme etape de montage ; 

- La figure 4 est une vue de detail de la figure 3 3 en Pabsence d 5 un ecrou et du maftre- 
cylindre ; 

- La figure 5 est une vue d'un detail de la figure 3. 

- La figure 6 est une vue agrandie de la figure 5 



Sur la figure 1, on peut voir un servomoteur 3 selon la presente invention comportant 
une enveloppe 2 d'axe longitudinal X forme par une premiere et une seconde coquilles 
4,6 raccordees Pune a Pautre par leur extremite radialement externe par exemple par 
sertissage. 

L'enveloppe 2 definit un volume interieur divise par une jupe (non represente) montee a 
couiissement etanche, en une chambre a basse pression et une chambre a pression 
variable. 



La premiere coquille 4 ou coquille avant comporte un orifice de passage d'une tige de 
poussee non representee transmettant Passistance au freinage fournie par le servomoteur 
a un maitre-cylindre et au moins un orifice 14 avantageusement deux orifices dans 
lesquels sont montees des moyens 16 permettant de rigidifier de PenveJoppe 

La seconde coquille 6 ou coquille arriere est en appui par une face exterieure 8 contre 
un tabher (non represente) lors de son montage dans le compartiment moteur d*un 
vehicule automobile et comporte une cheminee 10 s'etendant axialement vers Parriere. 
Une valve trois voies 12 actionnee par une tige de commande (non representee) 
deplagable par exemple par une pedale de frein est disposee dans la cheminee 1 0. 
La seconde coquille comporte egalement deux orifices 15 de passages des movexis pour 
rigidifier 16 

Le fonctionnement de la valve trois voies ainsi que du servomoteur est conim, ainsi 
nous ne les decrirons pas plus en detail. 
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Le moyen pour rigidifier 1 6 comporte un tirant 1 7 en forme de tige (figures 3 et 4) et un 
element d'entretoise 18 dans lequel est monte le tirant 17, le tirant 17 et ['element 
d'cntretoise 18 d'axe tous deux d"axe parallele a f axe longitudinal X. 

5 Sur la figure 2, on peut voir P element d'entretoise 1 8 d"axe parallele a P'axe X de forme 
tubulaire comportant a une premiere extremite longitudinale 20 et a une seconde 
extremite 19 longitudinale opposee a la premiere extremite respectivement une premiere 
et une second surfaces d'appui 22, 24 cooperant avec les faces interieures 26,28 des 
premiere et seconde coquilles 4,6. 

10 

Le surfaces d'appui sont avantageusement portes par des collerettes 30,32 par exemple 
montees a force sur le la peripheric exterieure du tube 18 de maniere a fixer un 
ecartement L determine entre la premiere et la seconde coquilles 4,6. 

1 5 On peut prevoir egalement de fixer les collerettes par soudure ou collage. 

Cependant il if est pas necessaire de les fixer au tube 18, il est suffisant de simplement 
prevoir de maintenir en position les collerettes lors du montage 

20 II est bien entendu que Ton peut prevoir de realiser un tube muni d'une collerette venue 
de matiere avec le tube, et une seconde collerette montee apres le montage de la jupe du 
servomoteur. 

Sur la figure 5 5 on peut voir egalement le moyen pour rigidifier 16 comportant au 
25 niveau de la seconde extremite 19 du tube 18 un moyen 34 d'indexation angulaire du 
servomoteur par rapport au tablier forme par un manchon 36 monte dans le tube 18 de 
maniere fixe, par exemple par emmanchement a force et muni d'une extremite axiale 37 
venant en saillie dans un orifice du tablier (non represents) prevu pour le passage du 
tirant. Le diametre exterieur de P extremite axiale 37 est sensiblement egal au diametre 
30 interieur de Porifice pratique dans le tablier de maniere a fixer la position du 
servomoteur par rapport au tablier. 

Le manchon 36 comporte avantageusement sur sa surface exterieure des rainures 39 
longitudinales en saillie cooperant a force avec la surface interieure du tube 1 8. 

35 

Le manchon 36 est par exemple realise en matiere plastique, par exemple en 
thermoplastique. 

L'espace interieur du servomoteur est isole de Penvironnement exterieur par des 
40 premier et second moyens d'etancheite 38,40. 

Le premier moyen d'etancheite 38 est monte autour du manchon 36 en appui contre la 
face interieure 28 de la coquille arriere 6 et permet d'obturer de maniere etanche 
Porifice 15. La collerette 32 comporte avantageusement un chanfrein 42 menageant 
45 avec la face interieure 28 de la coquille 6 un logement pour le joint d'etancheite 38. 

Le joint 38 est avantageusement realise en thermoplastique elastomere par moulage sur 
le manchon 36 en thermoplastique ce qui permet de if avoir qu : une seule piece a 
manipuler au lieu de deux. 
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Cependant il est envisageable d'utiliser par exemple un joint torique pour le moyen 
d'etancheite 38. 

Le second moyen d'etancheite 40 perniet d'obturer de maniere etanche le passage 
existant entre la peripheric exterieure du tirant 1 7 et la peripheric interieure du manchon 
36. 

Le second moyen d'etancheite 40 est dispose dans l'exemple represente a une extremite 
longitudinale 44 du manchon 36 disposee dans Pelement d'entretoise 1 8. 

On pourrait egalement prevoir le second moyen 40 a l'interieur du manchon. 

Le joint 40 est avantageusement realise en thermoplastique elastomere par moulage sur 
le manchon 36 en thermoplastique ce qui permet de n'avoir qu'une seule piece a 
manipuler au lieu de deux. 

Par consequent dans l'exemple represente, on dispose d'un sous ensemble en une seule 
partie forme par le manchon 36 et les deux joints- d'etancheite 38,40 solidaires du 
manchon 36 facilitant le montage du servomoteur. 

On peut egalement prevoir de realiser le moyen d'etancheite 40 par exemple par un 
joint torique classique. 

Le moyen pour rigidifier 16 comporte egalement au niveau de la premiere extremite 20 
du tube 18 un moyen d'accrochage 46 par encliquetage d'un maitre-cylindre au 
servomoteur. 

Le moyen d'accrochage 46 comporte un second manchon 48 solidaire du tube 18 et 
mume a une extremite longitudinale 50 debouchant du tube 18 d'elements 52 elastiques 
s'etendant de maniere radiale vers l'exterieur du manchon et formant une butee pour 
une bride de maitre-cylindre (figure 4). 

L'extension longitudinale D de I'extremite 50 du second manchon 48 est suffisante pour 
permettre aux elements 52 de deboucher hors de la bride. 

Dans l'exemple represente, les elements 52 sont formes par des pattes reparties 
angulairement, avantageusement de maniere reguliere. Les pattes 52 sont dans 
l'exemple represente au nombre de deux, diametralement opposees. Les pattes 5? sont 
retractables de maniere radiale vers l'interieur de maniere elastique afin de s'effacer 
pour penetrer dans un passage 54 prevue dans la bride 56 du maitre-cylindre et de 
reprendre leur position initiale lorsque les pattes debouchent hors du passage 54. 

La bride comporte avantageusement deux passages 54 associes a chaque moven (46) 
d'accrochage du maitre-cylindre au servomoteur. 

Dans l'exemple represente, le passage 54 pratique dans la bride 56 comporte une 
premiere partie de plus petit diametre 58 et une seconde partie de plus a ra nd diametre 
60 oriente en direction du corps du maitre-cylindre, la seconde partie 60 etant raccordee 
a la premiere partie ;>8 par un portee annulaire 61 formant surface d'appui pour les 
pattes :>2 apres encliquetage de la bride 56 sur le servomoteur. 
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Dans Pexemple represente, !e second manchon 48 comporte des troisieme 138 el. 
quatrieme moyens 140 d'etancheite analogues aux premier et second moyens 38,40. 

5 La collerette 30 comportant egalement un chanfrein 142 menageant un logement pour le 
troisieme moyen d'etancheite 138. 

Le second manchon 48 comporte egalement avantageusement des rainures 139 
longitudinal es en saillie cooperant a force avec la surface interieure du tube 18. 

Cependant on pourrait prevoir des joints toriques ou un joint torique et un joint en 
thermoplastique elastomere venue de matiere avec le manchon. 

Le tirant 17 en forme sensiblement de tige comporte un premiere extremite 
15 longitudinale 59 penetrant dans le compartiment passager du vehicule automobile par 
un orifice (non represente) pratique dans le tablier, la premiere extremite 59 comporte 
un filetage cooperant avec un premier ecrou lors du montage afin de soiidariser le 
systeme servomoteur-maitre-cylindre au tablier. 

20 Le tirant 17 comporte une seconde extremite longitudinale 63 opposee a la premiere 
extremite 59 egalement muni d'un filetage cooperant avec un second ecrou 62 
permettant d'une part de rigidifier Penveloppe du servomoteur en determinant 
P extension axiale de celle-ci et d' autre part de confirmer Paccrochage du maitre- 
cylindre au servomoteur. 

25 

La seconde extremite 63 du tirant 17 comporte dans Pexemple represente un tete 
creuse.a six pants pour permettre le vissage de la premiere extremite 59 du tirant 17 
dans le compartiment passager. 

30 Dans Pexemple represente et de maniere prefere, le second ecrou 62 comporte des 
moyens 64 (figure 6) pour rompre les pattes 52 lors du serrage dudit ecrou 62 
permettant ainsi en cas de necessite de separer le maitre-cylindre du servomoteur de 
n'avoir qu'a enlever le second ecrou 62 et sans avoir a employer d'outils speciaux pour 
rompre les pattes afin de liberer la bride du maitre-cylindre. 

35 

Les moyens 64 sont formes par au moins une rampe 68 , avantageusement une rampe 
associees a chaque patte 52. Lesdites rampes 68 sont pratiquees dans une face 
longitudinale 66 de P ecrou orientee vers la bride. Les rampes 68 sont orientees de 
maniere a ce que lors du vissage de P ecrou sur le tirant les pattes 52 soient rompues du 
40 fait du mouvement de rotation autour de Paxe du tirant du fait du serrage. En d'autres 
termes. la profondeur de ladite rampe 68 diminue dans le sens du serrage du second 
ecrou 62 obligeant la patte 52 associee a se rompre. 

Les moyens de rupture 64 permettent avantageusement de ne pas necessiter 
45 d' orientation du second ecrou lors du serrage de celui-ci sur le tirant 17. 

On pourrait envisager de realiser les moyens de rupture 64 par des encoches de forme 
complementaires a celles des pattes 52, cependant cela necessitera.it une orientation du 
second ecrou 62 lors du montage de celui-ci sur le tirant 17. 
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On peut cependai.it prevoir de ne rompre les partes 52 que lors du demontage du maitre- 
cylindre a Taide d'un outil approprie. 

Dans Texemple represents, P ecrou 62 est rapporte sur le tirant lors du montage du 
5 systeme servomoteur-maitre-cylindre dans le vehicule. Cependant il serait envisageable 
de prevoir un ecrou solidaire du tirant 17. 

Nous allons maintenant decrire les differentes etapes de montage du systeme maitre- 
cylindre-servornoteur. 

10 

L'equipementier automobile fabrique d'une part le servomoteur muni de felement 
d'entretoise 18, des premier et second manchons 36,48 et des premier, second, troisieme 
et quatrieme moyens d'etancheite 38,40,138,140 et d'autre part le maitre-cylindre. 

15 Ensuite il assemble le servomoteur et le maitre-cylindre par encliquetage de la bride du 
maitre-cylindre sur les moyens d'accrochage par encliquetage 46 par rapprochement 
longitudinale du maitre-cylindre et du servomoteur. II peut alors fournir au constructeur 
automobile un systeme maitre-cylindre-servomoteur facilement manipulable sans risque 
de perte d'un element du systeme, et pret au montage sur le tablier. 

20 

Le constructeur automobile doit solidariser le systeme servomoteur-maitre-cylindre au 
tablier du vehicule. 

Le constructeur place le systeme servomoteur - maitre-cylindre par rapport au tablier 
25 grace au moyen d'indexation angulaire 34, insere le tirant 17 dans les manchons 36,48 
etletube!8. 

Le tirant est alors solidariser au tablier a Faide du premier ecrou visse sur la premiere 
extremite 59 et le deuxieme ecrou 62 est visse sur la seconde extremite 63 du tirant afin 
30 de rigidifier Penveloppe du servomoteur, confirmant la fixation du maitre-cylindre au 
servomoteur. Lors du vissage de Tecrou 62, les pattes 52 sont rompues. 

Pour le demontage du maitre-cylindre, il suffit de desserrer le second ecrou 62, le 
maitre-cylindre pouvant alors etre enlever sans avoir a separer ie servomoteur du tablier 
35 du vehicule. 

L'exemple de realisation decrit ci-dessus est celui d'un servomoteur muni de moyens 
pour rigidifier Tenveloppe et portant des moyens d'accrochage par encliquetage du 
maitre-cylindre au servomoteur, mais il est cependant bien entendu qu'un servomoteur 
40 muni des moyens d'accrochage par encliquetage portes directemeni par Fenveloppe du 
servomoteur ne sort par du cadre de la presente invention. 

On a bien realiser un servomoteur permettant un accrochage rapide et sur du maitre- 
cylindre pour la manutention et le montage du systeme sen'omoteur-maitre-cylindre sur 
45 le tablier. 

On a egalement realiser un accrochage compacte et de faible prix de revient du maitre- 
cylindre au servomoteur permettant de liberer le maitre-cylindre sans detacher le 
servomoteur du tablier du vehicule. le maitre-cylindre pouvant etre liberer sans 
50 utilisation d'outils speciaux. 
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La presente invention s'applique notamment a I* Industrie automobile. 

La presente invention s'applique principalement a lundustrie du freinage pour 
automobile, en particulier pour voiture particuliere. 
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Modifiee le 08/01/03 



Revendications 



Servomoteur d'assistance pneumatique au freinage comportant une enveloppe (2) 
d'axe longitudinal (X), formee par une premiere (4) et une seconde coquilles (6) ; et 
definissant un volume interieur divise par une jupe mobile en une premiere chambre 
a basse pression et en une seconde chambre a pression variable, une valve trois 
voies (12) actionnee par une tige de commande et mettant en communication la 
chambre avant et la chambre arriere au repos et lors d'une phase de freinage 
interrompant la communication entre la chambre avant et la chambre arriere et 
alimentant la chambre arriere en fluide pneumatique a haute pression, ledit 
servomoteur comportant egalement au moins un moyen (46) pour solidariser un 
maitre-cylindre audit servomoteur, avantageusement deux moyens pour solidariser 
un maitre-cylindre audit servomoteur caracterise en ce que lesdits rno}'ens (46) 
permettent Paccrochage par encliquetage du maitre-cylindre au servomoteur. 

Servomoteur selon la revendication 1 caracterise en ce que lesdits moyens (46) 
component des pattes (52) solidaires d'un second manchon (48) solidaire du 
servomoteur et s'etendant de maniere radiale vers Pexterieur dudit second manchon 
(48). 

Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que les dites pattes 
(52) sont deformables plastiquement de maniere radiale pour penetrer dans un 
passage (54) pratique dans une bride (56) du maitre-cylindre lors de Poperation 
d'accrochage du maitre-cylindre sur le servomoteur et pour reprendre le position 
initiale lorsque que Poperation d'accrochage est terminee. 

Servomoteur selon la revendication 2 ou 3 caracterise en ce que lesdites pattes sont 
reparties regulierement de maniere angulaire, avantageusement au nombre de deux 
diametralement opposees. 

Servomoteur selon Pune quelconque des revendications de 2 a 4 caracterise en ce 
qu'il component au moins un second manchons(48) solidaire de la premiere 
coquille (4) de Penveloppe (2) du servomoteur. 

Servomoteur selon la revendication 6 caracterise en ce que le second manchon est 
monte solidaire d'un element d'entretoise (18) dispose entre la premiere (4) et la 
seconde (6) coquilles du servomoteur et d'axe longitudinal parallele a Paxe (X) du 
servomoteur. 

Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que P element 
cPentretoise (18) dans lequel est monte le second manchon (48) par P intermediate 
d 5 un orifice (14) pratique dans la premiere coquille (4), est de forme tubulaire. 

Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que P element 
d'entretoise (18) comporte des elements annulaires (30 s 32) a une premiere (20) et a 
une seconde (19) extremit.es longitudinales en appui contre les faces interieures 
(26 ; 28) des premiere et des seconde coquilles (4,6). 
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Revendications 



Servomoteur d'assistance pneumatique au freinage comportant une enveloppe (2) 
d'axe longitudinal (X), formee par une premiere (4) et une seconde coquilles (6), et 
definissant un volume interieur divise par une jupe mobile en une premiere chambre 
a basse pression et en une seconde chambre a pression variable, une valve trois 
voies (12) actionnee par une tige de commande et mettant en communication la 
chambre avant et la chambre arriere au repos et lors d'une phase de freinage 
interrompant la communication entre la chambre avant et la chambre arriere et 
alimentant la chambre arriere en fluide pneumatique a haute pression, ledit 
servomoteur comportant egalement au moins un moyen (46) pour solidariser un 
maitre-cylindre audit servomoteur, avantageusement deux moyens pour solidariser 
un maitre-cylindre audit servomoteur caracterise en ce que lesdits moyens (46) 
permettent Faccrochage par encliquetage du maitre-cylindre au servomoteur. 

Servomoteur selon la revendication 1 caracterise en ce que lesdits moyens (46) 
component des pattes (52) solidaires d'un second manchon (48) solidaire du 
servomoteur et s'etendant de maniere radiale vers Fexterieur dudit second manchon 
(48). 

Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que les dites pattes 
(52) sont deformables plastiquement de maniere radiale pour penetrer dans un 
passage (54) pratique dans une bride (56) du maitre-cylindre lors de F operation 
d'accrochage du maitre-cylindre sur le servomoteur et pour reprendre le position 
initiale lorsque que F operation d'accrochage est terminee. 

Servomoteur selon la revendication 2 ou 3 caracterise en ce que lesdites pattes sont 
reparties regulierement de maniere angulaire, avantageusement au nombre de deux 
diametralement opposees. 

Servomoteur selon Time quelconque des revendications de 2 a 4 caracterise en ce 
qu'il comportent au moins un second manchons(48) solidaire de la premiere 
coquille (4) de F enveloppe (2) du servomoteur. 

Servomoteur selon la revendication 5 caracterise en ce que le second manchon est 
monte solidaire d'un element d'entretoise (18) dispose entre la premiere (4) et la 
seconde (6) coquilles du servomoteur et d'axe longitudinal parallele a Faxe (X) du 
servomoteur. 

Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que F element 
d'entretoise (18) dans lequel est monte le second manchon (48) par Fintermediaire 
d'un orifice (14) pratique dans la premiere coquille (4), est de forme tubulaire. 

Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que F element 
d'entretoise (18) comporte des elements annulaires (30,32) a une premiere (20) et a 
une seconde (19) extremites longitudinales en appui contre les faces interieures 
(26,28) des premiere et des seconde coquilles (4,6). 
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9. Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que lesdits 
elements annulaires (30,32) sont des collerettes rapportees aux premiere et seconde 
extremites (20 ; 19) de l'element d'entretoise (1 8). 
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Servomoteur selon l'une quelconque des revendications precedentes caracterise en 
ce que le servomoteur comporte un moyen d' indexation angulaire (34) du 
servomoteur par rapport a un tablier d'un vehicule automobile solidaire de la 
seconde coquille (6) du servomoteur. 

11. Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que les moyens 
d'indexation angulaire (34) sont forme par une extremite longitudinale d'un premier 
manchon (36) en saillie de la seconde coquille (6) vers l'exterieur de l'enveloppe (2) 
du servomoteur. ' ' 

12. Servomoteur selon la revendication precedente en combinaison avec l'une 
quelconque des revendications de 6 a 9 caracterise en ce que le premier manchon 
(36) est solidaire de l'element d'entretoise (1 8). 

13. Servomoteur selon la revendication 12 caracterise en ce que les premier et second 
manchons (36,48) sont montes a force dans l'element d'entretoise (18). 

14. Servomoteur selon la revendication precedente caracterise en ce que les premier 
(36) et second manchons (48) comportent des rainures longitudinales (39,139) en 
saillie sur leur peripherie exterieure cooperant a force avec la surface interieure de 
l'element d'entretoise (1 8) tubulaire. 

15. Servomoteur selon Tune quelconque des revendications 1 1 a 14 caracterise en ce 
que le premier (36) et le second manchons (38) sont realises en thermoplastique. 

16. Servomoteur selon l'une quelconque des revendications 1 1 a 14 caracterise en ce 
que les^ premier et second manchons (36,48) comportent des moyens 
(38,40,138,140) isolant de maniere etanche 1'interieur du servomoteur de 
l'environnement exterieur. 

17. Servomoteur selon la revendication precedente en combinaison avec la 
revendication 15 caracterise en ce que les moyens d'etancheites (38.40,138 140) 
sont realises en thermoplastique elastomere. ' 

18. Systeme de freinage comportant un maitre-cylindre muni d'une bride (56) percee de 
passages (54) diametralement opposes et d'un servomoteur pneumatique au freinage 
caracterise en ce que ledit servomoteur est un servomoteur selon l'une quelconque 
des revendications precedentes et en ce que les passages (54) pratiques dans la bride 
cooperant avec les moyens d'accrochage par encliquetage (46) permettent 
1 encliquetage du maitre-cylindre sur le servomoteur. 

19. Systeme de freinage selon la revendication precedente caracterise en ce qu'il est 
sohdanse a un tablier d'un vehicule automobile au moven de tirants (17) monte dans 
les premier et second manchons (36,48) et l'element d'entretoise (18) de maniere a 
etre debouchant de part et d'autre du sen'omoteur selon l'axe longitudinal (X) 
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20. Systeme selon la revendi cation precedente caracterise en ce que le tirant (17) 
comporte a une premiere el une seconde extremite longitudinales un premier el un 
second filetages cooperant avec un premier el un second (62) ecrous, ledit premier 
ecrou permettanl la fixation du servomoteur au tablier et le second ecrou rigidifiant 

5 fenveloppe (2) du servomoteur et confirmant la fixation du maTtre-cylindre au 

servomoteur. 

21 . Systeme selon la revendication precedente caracterise en ce que le second ecrou (62) 
comporte des moyens (64) de rupture des partes (52) du moyen d'accrochage par 

10 encliquetage lors du serrage du second ecrou (62) sur le tirant (17). 

22. Systeme selon la revendication 21 caracterise en ce que les moyens de rupture (64) 
component au moins une rampe (68) pratiquee sur une face de 1' ecrou en contact 
avec la bride du maitre-cylindre et orientee de maniere a ce que la profondeur de 

1 5 ladite rampe (68) diminue lors du serrage du second ecrou (62). 
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